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Formularz analizy SMED

make X cellence

Karte kopiujcie dla jednego typu przezbrojenia. Najpierw wypetnijcie czes$¢ obserwacyjng na podstawie rzeczywistego

przebiegu, a pomysty usprawnien dopiero po wspolnej analizie mapy. Jesli rézne warianty przezbrojenia przebiegaja

inaczej, zapisujcie je oddzielnie.

n Zakres i warunki obserwacji

Pole Zapis zespotu

Zaktad / obszar / linia

Maszyna / stanowisko

Produkt / narzedzie przed zmiang - po
zmianie

Data, zmiana, obserwatorzy

Operatorzy uczestniczacy w analizie

Poczatek pomiaru (doktadne zdarzenie)

Koniec pomiaru (doktadne zdarzenie)

Definicja .,pierwszej zgodnej sztuki”

Liczba i daty obserwowanych przezbrojen

rodzina produktu, wsparcie)

Warunki, ktére moga zmieni¢ wynik (obsada,
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n Rejestr przebiegu obecnego procesu

Zapisujcie kolejnos¢ w czasie. W kolumnie ,status maszyny” wpiszcie praca / postéj. Dla pracy rownolegtej przypiszcie czynnosci do osoby i zaznaczcie naktadanie na tej samej osi czasu. Nie sumujcie

mechanicznie czaséw kilku osob.

Status
maszyny Wewn. / Szukanie, oczekiwanie, ruch, poprawka lub

Czynnosc¢ i obserwacja Osoba/ rola Poczatek-koniec Czas ryzyko?

10
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n Rejestr przebiequ obecnego procesu (cigg daiszy)

Zapisujcie kolejnos¢ w czasie. W kolumnie ,status maszyny” wpiszcie praca / postdj. Dla pracy rownolegtej przypiszcie czynnosci do osoby i zaznaczcie naktadanie na tej samej osi czasu. Nie sumujcie
mechanicznie czasow kilku osob.

Status
maszyny Wewn. / Szukanie, oczekiwanie, ruch, poprawka lub

Czynnosc¢ i obserwacja Osoba/ rola Poczatek-koniec Czas zewn. ryzyko?

n
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n Podsumowanie stanu obecnego

Kazda wartos¢ mierzcie i zapisujcie osobno — czas postoju maszyny to nie to samo co tgczny naktad pracy ludzi.

CZAS POSTOJU MASZYNY CZAS DO PIERWSZEJ ZGODNEJ LACZNY NAKLAD PRACY LUDZI
od zatrzymania do ponownego SZTUKI suma czasu wszystkich osob
uruchomienia
wg definicji z czesci A

min min rbh / min
SZTUKI / BRAKI ROZRUCHOWE ODSTEPSTWA JAKOSCI | BEZPIECZENSTWA
liczba sztuk do akceptacji i odpady co, kiedy, kto zgtosit

szt.

Dodatkowe uwagi

Warunki bezpieczenstwa i jakosci do potwierdzenia
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n Andliza i propozycje zmian
Dla kroku wewnetrznego zapytajcie: co technicznie lub z przyczyn bezpieczenstwa wymaga zatrzymania maszyny? Nie przeklasyfikowujcie pracy na zewnetrzna, jesli wymaga dostepu do strefy
niebezpiecznej albo obchodzi blokady.

Usprawnienie pozostatej pracy
wczesniej/pozniej? Jak bezpiecznie? wewnetrznej

Co powoduje, ze musi by¢é wykonany  Czy mozna przygotowac lub wykonaé go

Krok obecny podczas postoju? Wtasciciel / termin
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n Analiza i propozycje zmian

Nowy standard przygotowania przed zatrzymaniem maszyny
Kto przygotowuje, na podstawie jakiej listy, jak potwierdza gotowos¢ zestawu?

Kolejnos¢ i podziat rél podczas postoju
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n Plan proby i weryfikacja

Zapiszcie przewidywanie przed proba: Jezeli zmienimy X, spodziewamy sie Y, poniewaz zaktadamy Z. Sprawdzimy to w warunkach W,

mierzac M.

Element Ustalenie

Co zmieniamy w tej prébie?

Jakiego wyniku oczekujemy i dlaczego?

Na jakiej maszynie / rodzinie produktow /
zmianie?

Kto przygotowuje i kto wykonuje prébe?

Kto mierzy i jakimi definicjami?

Jakie wymagania bezpieczenstwa i jakosci
musza by¢ spetnione?

Kiedy ocenimy wyniki i kto podejmie
decyzje?
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n Plan proby i weryfikacja

Przy kazdej probie zapiszcie produkt, zmiane, obsade, kompletno$¢ zestawu i istotne odstepstwa. Srednia z kilku prob moze ukryé, ze raz cel osiagnieto, a raz czas wrécit do wartosci wyjsciowej.

Wskaznik Przed zmiang Préba1 Uwagi / réznice warunkow

Czas postoju maszyny

Czas do pierwszej zgodnej sztuki

Xaczny naktad pracy ludzi

Braki / odpady rozruchowe

Odstepstwa bezpieczenstwa lub jakosci

Kompletnos$¢ zestawu przed postojem
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n Whiosek

makeXcellence - LEAI

Co sie poprawito?

Co nie zadziatato zgodnie z przewidywaniem?

Jakie nowe problemy powstaty?

Czego jeszcze nie wiemy?

n Decyzja

|:| powtorzyc¢ probe |:| poprawic rozwigzanie

|:| odrzucic¢ zmianeg

|:| rozszerzyc test

|:| wdrozy¢ i ustandaryzowac

NASTEPNY KROK

WEASCICIEL

TERMIN

Formularz: makeXcellence, na podstawie artykutu ,PDCA: zadanie zamkniete, ale czy problem rozwigzany?” — makexcellence.pl/blog/pdca-
przezbrojenie-smed/. SMED nie polega na przyspieszaniu operatora: priorytetami pozostajg bezpieczenstwo, jakosc¢ i stabilnos¢ procesu.
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